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SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ GAMINIŲ 
STANDARTINĖS  STROPAVIMO IR VARTYMO 

SCHEMOS SU NURODYTOMIS ATRAMŲ 
VIETOMIS

     Šiose „Surenkamų gelžbetoninių gaminių standartinėse stropavimo ir vartymo schemose su 
nurodytomis atramų vietomis“ (toliau Schemos) nurodyti bendro pobūdžio reikalavimai INHUS Prefab, 
UAB pagamintų gaminių kėlimui, stropavimui ir vartymui. 
     Vadovaujantis kėlimo kranų saugaus naudojimo rekomendacijų* 32 punktu, asmuo organizuojantis 

kėlimo krano darbą - kėlimo krano darbo vadovas,  turi suplanuoti darbus su kėlimo kranu, juos 
organizuoti ir prižiūrėti, pagal darbų vykdymo projektą arba technologijos kortelę (Statybos darbų 
technologijos projekto dalis) parengti visų krovinių, kurie bus keliami kėlimo kranu, stropavimo 
schemas ir su jomis supažindinti stropuotojus, kranininkus bei kitus asmenis, susijusius su kėlimo 
krano darbu.

     Kėlimo krano darbo vadovas turi teisę naudotis šiomis Schemomis INHUS Prefab, UAB pagamintų 
gaminių  stropavimo ir vartymo metu, individualiai įvertinęs šių Schemų tinkamumą, atitikimą 
konkrečiam kroviniui, gaminiui (-iams), kranui ir situacijai, bei pasirašytinai patvirtinęs jų tinkamumą. 
Jeigu Schemos netinkamos, vietoje nubraižyti stropavimo schemą ir su ja supažindinti darbuotojus 
arba tiesiogiai vadovauti darbams su kėlimo kranu**.
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KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
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Visose schemose priimtas kampas tarp stropų nedidesnis nei α≤60°. Kėlimo kilpų dydis 
parinktas 60° kampui**. Keliant didesniu kampu, atsiranda rizika viršyti kėlimo kilpos 
laikomąją galią. 

1 pav. "Apkrovos 
padidėdijmas kėlimo metu"

Kėlimo kilpoms yra būtina teisinga kilpos/žiedo orientacija, kad perduoti apkrovą į 
ankerį ir betoną. Kai kėlimo kilpa yra pilnai įsukta ir įveržta, leidžiamas ne daugiau nei 90° 
pasukimas atgal, kad tinkamai atitaikyti kilpos/žiedo kryptį pagal veikiančią jėgą. 

Kėlimo metu įduba perima kontakto būdu perduodamą iš kėlimo kilpos įstrižą arba 
skersinę jėgą. Tai įmanoma atlikti tik kai įduba yra naudojama vadovaujantis 2 pav. Kėlimo 
kilpų tinkamas naudojimas yra pademonstruotas paveiksluose. žiūrėti. 2pav ir 3 pav.

2 pav. "Kėlimo Kilpų teisingos 
naudojimo kryptys"

SCHEMOS NUMERIS DATA LAIDA

3 pav. "Kilpų įsukimas"

BENDRA INFORMACIJA

** - Išskirtiniams gaminiams gali būti taikomos schemos su 90 laipsnių kampu, schemose 
numeriu nuo [900].

Kėlimo kilpos naudojamos [JLW] ir [RR-C] tipo, gamintojas PEIKKO.

* - Schemos numerio ženklinimas su „V1“ (pvz. H100.V1) nekeičia stropavimo schemos. Jis 
skirtas logistikai.
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

PRIEDAI:

4

60

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

TURINYS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATALAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATALAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

STADIONO SCHEMOS:

H102 2024-01 0

GAMYBA

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 

!

2 lentelė

**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

VERTIKALIOS Į HORIZONTALIĄ PADĖTĮ
TEISINGA GAMINIO VERTIMO KRYPTIS IŠ

EILIŠKUMAS

60

KĖLIMO / VERTIMO KRYPTIES ŽENKLŲ REIKŠMĖ

PRIEDAI:

6060

KOLONOS IR SIJOS:

STATYBA

1 1

3

02024-01H103

0

0

STROPAVIMO SCHEMA NAUDOJANT TRAVERSĄ
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 

**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

3
2
11

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2
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Kėlimo krypties ženklas
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TEISINGA GAMINIO VERTIMO KRYPTIS IŠ
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Kėlimo krypties ženklas
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TURINYS

[H102]; [H103]; [H108]; [H109]; [H400]; [H900].
            Vadovaujantis šia lentele atlikti taisyklingą gaminių kėlimą / vartymą,  ši lentelė galioja schemoms:

KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ

TURINYS

000 2024-01 0

024/01
TURINYS PROJEKTO PAV., ELEMENTO NR.

24/01 0

9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
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IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią
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 - Krano kėlimo kryptis
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Det. A

0

su gaminiu
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Stropų ilgis turi būti 
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA
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2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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GAMYBA

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 

!

2 lentelė

**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

VERTIKALIOS Į HORIZONTALIĄ PADĖTĮ
TEISINGA GAMINIO VERTIMO KRYPTIS IŠ

EILIŠKUMAS

60

KĖLIMO / VERTIMO KRYPTIES ŽENKLŲ REIKŠMĖ
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6060
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STROPAVIMO SCHEMA NAUDOJANT TRAVERSĄ
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 

**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

3
2
11

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01H305SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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TURINYS

[H102]; [H103]; [H108]; [H109]; [H400]; [H900].
            Vadovaujantis šia lentele atlikti taisyklingą gaminių kėlimą / vartymą,  ši lentelė galioja schemoms:

KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ

TURINYS

000 2024-01 0

024/01
TURINYS PROJEKTO PAV., ELEMENTO NR.

24/01 0

9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

        GALUOSE...............................................................................................................................................................................................................32
H302 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ             

H301 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................................................31

H300 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA................................................................................................................30

        KAI KELIAMA SU TRAVERSA ARBA SU STROPAIS.............................................................................................................................29
H201 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA,

         (8T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................28
H200.10 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

          SU TEKSTILINIAIS STROPAIS....................................................................................................................................................................27
H200.9 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, KELIANT RIETUVĘ 

H200.8 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA SU TEKSTILINIAIS STROPAIS.................................26

         KAI KELIAMA RIETUVĖ ................................................................................................................................................................................25
H200.7 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU "ELEMATIC" KĖLIMO ĮRANGA, 

H200.6 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU "ELEMATIC" KĖLIMO ĮRANGA.........................24

         (12,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).....................................................................................................................................................................23
H200.5 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (11,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).....................................................................................................................................................................22
H200.4 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (7T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................21
H200.3 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (5T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................20
H200.2 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (3,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).......................................................................................................................................................................19
H200.1 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

H1 - KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA...................................................18

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE.....................................................................................................................................17
H109 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE.....................................................................................................................................16
H108 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

H107 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA...............................15

H106 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA...............................14

H105 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA................................................13

H104 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE DVIEM KRANAIS, STROPAVIMO SCHEMA...........................................12
  
H103 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA, NAUDOJANT TRAVERSĄ.............11

H102 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA................................................................10

H101 - SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................9

H100 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................................8

000 - KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ....................................................................................................................................................7

BENDRA INFORMACIJA .....................................................................................................................................................................................................6

SCHEMŲ SĄRAŠAS.............................................................................................................................................................................................................5

SIENOS:

KIAURYMOTOSIOS PLOKŠTĖS:

KOLONOS IR SIJOS:

H700 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ ANT EURO PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA................................................59

H603 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................58

H602 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L - FORMOS PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................57

H601 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................................................56

H600 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................................55

H505 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO TIPO STROPAVIMO SCHEMA...............................................................54

H504 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................53

H503 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA................................................52

H502 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................51

H501 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA..............................................................................50

H500 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................49

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................48
H412 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................47
H411 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA........................................................46
H410 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA...................................................................45
H409 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................44
H408 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................43
H407 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................42
H406 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE,  STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................................41
H405 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................40
H404 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................39
H403 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................38
H402 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA............................................................................................................................37
H401 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................36
H400 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H305 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA.................................................................................................................35

        ĮMONTUOTA KOLONOS GALE..........................................................................................................................................................................34
H304 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA 

       ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE.....................................................................................................................................................................33
H303 - SURENKAMŲ APVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS 

PLOKŠTĖS:

LAIPTAI:

NESTANDARTINĖS SCHEMOS PAVYZDYS...............................................................................................................................................................71

VEIKSMAI, KAI REIKALINGA NESTANDARTINĖ STROPAVIMO SCHEMA, KURIOS NĖRA KATALOGE....................................................70

KĖLIMO KRANO DARBŲ VADOVO (KDV) VEIKSMAI..............................................................................................................................................69

DARBO GRUPĖ...................................................................................................................................................................................................................68

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA......................................................67
H906 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................66
H905 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................65
H904 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................64
H903 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................63
H902 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................62
H901 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................61
H900 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H2 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ KĖLIMAS VAKUUMINIU STROPAVIMO ĮTAISU, STROPAVIMO SCHEMA..................60

TURINYS
24/01 0

TURINYS
24/01

24/0124/01
24/01 0

KIAURYMOTOSIOS PLOKŠTĖS:
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STADIONO SCHEMOS:

LAIPTAI:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
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Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
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3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107
02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA

KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060

4
2
3

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

2

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

180

60

LM ATVERTIMO SCHEMA

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

180

3

2

60

EILIŠKUMAS

60

Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba du kranus.

4

60

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS

603 2
Arba

1
GAMYBA

3

21

1
2

GAMYBA STATYBA

1

3

L

4

4

1

3

STATYBAGAMYBA

2
1

3 4

1 2

3

3

4

1

2L

A

A

60 L

A

60

60

5

DET " A "

60

60606060

5

60

L

A

60L

A

60

B

A

L

H

B

>0,15m

L

60

A

L

60

A

A

A

DET " A "

DET " A "

0.25xC

C

L

A

60

3

>30
0 m

m

DET " A "

L

90

60

2

A

DET " A "

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

L

1

>30
0 m

m

60

DET " A "

90

A

>30
0 m

m

3

60

L

A

A

L 60

60

60

L

A

A

L

60

A

L

0.25xC

C

60 L

A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

DET " A "

90

60

L

>30
0mm

A

A

L60

3

60

60

A

A

L

60

A

L

DET " A "

60

A

L

DET " A "

DET " A "

60

DET " A "

L

3
60

A

60

DET " A "

>300
mm

60

L

60

DET " A "

A

L

A

60 L

A

L

60

A

L

DET " A "

0.25x
C C < 4

,3 m

60

180

L

A

0.25x
C

DET " A "

C < 4
,3 m

A

DET " A "

60
60

DET " A "

90

60

A

L

Vartytuvas

60

L

A

60

90

L

Vartytuvas
Traversa/Vartytuvas 360°

180

Kėlimo diržai

60 60

60

DET " A "

3

90

90

60L

Vartytuvas
180 Kėlimo diržai

180

A

60

L

60

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

60

L

L 60

A

L

90

60

180

180

Kėlimo diržai

Traversa/Vartytuvas 360°

60

60
60DET " A "

L

DET " A "

90

z

60

60

DET " A "

GAMYBA

DET " A "

L

STATYBA

A

60

1

EILIŠKUMAS

2
3

3

180

60
DET " A "

60

A

L

Poz. 2

1

L

Poz. 1

Poz. 1
Poz. 2

60

A

Šios kilpos yra pagrindinės Kėlimo diržai

4

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

C

21

L60

180

A

L

60

60

60

TRANSPORTAVIMAS

2

3 4

1

L

A

60

60
90

180

60

Kėlimo diržai

C

180

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

60

A

L

60

A

L

60

90

L

A

Poz. 1 Poz. 2

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

90

60

L

A

90

L60

A

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

DET " A "

L

60

60

L

A

DET " A "

60

60

2

A

Poz. 2
Poz. 1

3

0,25xC

C

60

60

L

A

60

L

A



Te
kl

a 
St

ru
ct

ur
es

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

DETAIL
1:20

DETAIL
1:20

3D_GENERAL
1:20

View_02 (Basic View)
1:20

3D_GENERAL
1:20

View_02 (Basic View)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

At
st
um
as
 ta

rp
 s
tro

pų

St
ro

po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Ats
tum

as 
tar

p s
tro

pų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgisSt
ro
po

 il
gis Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio plotis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Ga
mi
ni
o 

au
kš

tis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atst
umas

 tar
p kil

pų

At
stu

ma
s t

arp
 st

rop
ų

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro

po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Ats
tum

as t
arp 

kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

Atst
umas

 tarp
 kilp

ų

St
ro

po
 il

gis

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

Gamin
io ilg

is

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gamin
io ilgi

s

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

St
ro
po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis Stropo ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro
po
 il
gis

Ik
i 5

00
 m

m

Stropo ilgis

Ats
tum

as 
tar

p k
ilpų

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas 
tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

60

DET " A "

L

A

>30
0mm

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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 - Krano kėlimo kryptis
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pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
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"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
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KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA
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kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
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PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 
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6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603
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STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0
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gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
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0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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Det. A
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2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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2
3

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PRIEDAI:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2
3

2
3

1

1

STATYBAGAMYBA 

EILIŠKUMAS
SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO
GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS

H409 2024-01 0

3

21

Gaminys gaminamas kilpomis į viršų

Gaminio ilgis (C) /5

L

A
Gaminio ilgis (C) /5

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

4

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

2

3

0

1
CONSTRUCTION
STATYBA /

3

EILIŠKUMAS / QUEUE

PRODUCTION
GAMYBA /

CONSTRUCTION
STATYBA /

1

1

3
2

3
2

02024-01H409
AND TRANSPORTATED IN VERTICAL POSITION
WHICH ARE PRODUCED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION,
SCHEMA / SLINGING SCHEME OF THE PRECAST ROTATABLE SLABS
TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO
GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS

the length of the product / 5, with a tolerance of 300 mm to one side or the other.
puse 300 mm. / When calculating the product for the transport stage, the location of the supports shall be taken as
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti  gaminio ilgis / 5, su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

Gaminiam su šia schema būtina rodyti svorio centrą / A product with this scheme must display the center of gravity.

For a product with this scheme, the sling lengths must be specified in the drawing.
application of the scheme and make a decision for a specific product.
The scheme is applied when z < 500mm. If z > 500mm. , coordinate with line and warehouse managers regarding the
Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. /
sprendimą konkrečiam gaminiui.
Schema taikoma, kai z < 500mm. Jei z > 500mm. , dėl schemos taikymo suderinti su linijos, sandėlio vadovais ir priimti

Atramų vieta / Location of supports - 

1,41 - kampo koeficientas, esant 0°-45° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-45°.
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,6 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Fq=1,6*1,15*G/4.
Fs=1,6*1,15*G/2, 
Vartymo stadija / Rotation stage: 
Kėlimo stadija montavimo padėtyje / Lifting stage being in exploitation position: Fq=1,6*1,41*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fq=1,6*1,41*G/2;

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

CONCRETE S-TYPE STAIRCASE SCHEME OF STRAPING
STORPAVIMO SCHEMA / PREFABRICATED REINFORCED
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H506 0

1

TRANSPORTAVIMAS

2

Fq=G/2

3

3
PRODUCTION
GAMYBA /
EILIŠKUMAS / QUEUE

2024-01H110
ASSEMBLED IN VERTICAL POSITION
PRODUCED AND TRANSPORTATED IN HORIZONTAL POSITION, AND
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST ROTATABLE SLABS WHICH ARE
MONTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA /
IR TRANSPORTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, KURIOS GAMINAMOS

Fq=G/4

Fq=G/4

Fq=G/4
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EILIŠKUMAS / QUEUE
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CONSTRUCTION
STATYBA /

1 32
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Fq=G/4
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2024-01

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,3*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija/ Removal from the formwork: Fq= 1,15*1,3*G/4
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

1

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H506STORPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

EILIŠKUMAS
GAMYBA 

4
3

3
2
1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STATYBAGAMYBA 

EILIŠKUMAS
STROPAVIMO SCHEMA
PADĖTYJE, O MONTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE
GAMINAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS HORIZONTALIOJE
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, KURIOS
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Fq=G/4
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU 
DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA( 3,5 t. KELIAMOSIOS GALIOS)

500

min. 3500

maks. 5500D D

Kiaurymėtosios plokštės ilgis

250

min. 3000

maks. 5000 250

≥60°

H200.1

SCHEMOS NUMERIS DATA LAIDA

60
0*

60
0*

be 
viršutinių 

lynų (5xH) 

su 
viršutiniais 

lynais (8xH) 
PKE20   1,000  1,600  0,200 
PKE27   1,325  2,120  0,265 
PKE32   1,600  2,560  0,320 
PKE40   2,000  3,200  0,400 

PKE plokštės 
skerspjūvis 

Maksimalus PKE plokštės 
laisvojo galo ilgis D  Minimalus PKE 

plokštės laisvojo 
galo ilgis (H) 

Maksimalus ir minimalus PKE laisvojo galo ilgis, m

Pastabos:
1. Parenkant grandininius stropus, reikia įvertinti traversos ir gaminio bendrą masę.
2. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
3. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
ir aukštesni už išsikišančias detales.
4. Atramų vieta parenkama naudojantis PKE laisvojo galo ilgio lentele.
5. Esant galuose nuosklemboms minimalų atstumą reikia padidinti 200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų nuosklembų įrengimo metu 
(mikroplyšių).
6. Minimalus atstumas nuo bet kokios išėmos ar angos, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
7. Minimalus atstumas nuo bet kokios išpjovos ar angos, kurios mažiausias matmuo viršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
plokštės storis H dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
8. Bet kurio griebtuvo uždėjimo zonoje neturi būti jokių išėmų, išpjovų ar angų, jeigu keliamos plokštės masė viršija 50 % traversos 
keliamosios galios.
9. Jeigu keliamos plokštės masė neviršija 50 % visų traversos griebtuvų keliamosios galios, tuomet griebtuvų uždėjimo zonoje gali būti 
išėma ar anga, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm; kraštiniai plokštės tilteliai griebtuvų zonoje turi likti nepažeisti.
10. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
a) užkabinti griebtuvus už perdangos ir kranu juos lengvai įtempti.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
11. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
* - Parametras gali būti keičiamas.
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500

min. 4500

D maks. 8000 D

Kiaurymėtosios plokštės ilgis

250

min. 4000

maks. 7500 250

≥60°

KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU 
DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA( 5 t. KELIAMOSIOS GALIOS) H200.2

SCHEMOS NUMERIS DATA LAIDA

60
0*

60
0*

be 
viršutinių 

lynų (5xH) 

su 
viršutiniais 

lynais (8xH) 
PKE20   1,000  1,600  0,200 
PKE27   1,325  2,120  0,265 
PKE32   1,600  2,560  0,320 
PKE40   2,000  3,200  0,400 

PKE plokštės 
skerspjūvis 

Maksimalus PKE plokštės 
laisvojo galo ilgis D Minimalus PKE 

plokštės laisvojo 
galo ilgis (H) 

Maksimalus ir minimalus PKE laisvojo galo ilgis, m

Pastabos:
1. Parenkant grandininius stropus, reikia įvertinti traversos ir gaminio bendrą masę.
2. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
3. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
ir aukštesni už išsikišančias detales.
4. Atramų vieta parenkama naudojantis PKE laisvojo galo ilgio lentele.
5. Esant galuose nuosklemboms minimalų atstumą reikia padidinti 200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų nuosklembų įrengimo metu 
(mikroplyšių).
6. Minimalus atstumas nuo bet kokios išėmos ar angos, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
7. Minimalus atstumas nuo bet kokios išpjovos ar angos, kurios mažiausias matmuo viršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
plokštės storis H dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
8. Bet kurio griebtuvo uždėjimo zonoje neturi būti jokių išėmų, išpjovų ar angų, jeigu keliamos plokštės masė viršija 50 % traversos 
keliamosios galios.
9. Jeigu keliamos plokštės masė neviršija 50 % visų traversos griebtuvų keliamosios galios, tuomet griebtuvų uždėjimo zonoje gali būti 
išėma ar anga, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm; kraštiniai plokštės tilteliai griebtuvų zonoje turi likti nepažeisti.
10. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
a) užkabinti griebtuvus už perdangos ir kranu juos lengvai įtempti.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
11. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
* - Parametras gali būti keičiamas.



2024-01 0
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU 
KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA (7 t. KELIAMOSIOS GALIOS) H200.3

SCHEMOS NUMERIS DATA LAIDA

OBJEKTO PAVADINIMAS/SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

600
min. 8200

D maks. 11900 D

Kiaurymėtosios plokštės ilgis

18
00

*
74

0

700 maks. 10500 700
min. 6800

≥60°

18
00

*
74

0

800

be 
viršutinių 

lynų (5xH) 

su 
viršutiniais 

lynais (8xH) 
PKE20   1,000  1,600  0,200 
PKE27   1,325  2,120  0,265 
PKE32   1,600  2,560  0,320 
PKE40   2,000  3,200  0,400 

PKE plokštės 
skerspjūvis 

Maksimalus PKE plokštės 
laisvojo galo ilgis D  Minimalus PKE 

plokštės laisvojo 
galo ilgis (H) 

Maksimalus ir minimalus PKE laisvojo galo ilgis, m

Pastabos:
1. Parenkant grandininius stropus, reikia įvertinti traversos ir gaminio bendrą masę.
2. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
3. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
ir aukštesni už išsikišančias detales.
4. Atramų vieta parenkama naudojantis PKE laisvojo galo ilgio lentele.
5. Esant galuose nuosklemboms minimalų atstumą reikia padidinti 200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų nuosklembų įrengimo metu 
(mikroplyšių).
6. Minimalus atstumas nuo bet kokios išėmos ar angos, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
7. Minimalus atstumas nuo bet kokios išpjovos ar angos, kurios mažiausias matmuo viršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
plokštės storis H dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
8. Bet kurio griebtuvo uždėjimo zonoje neturi būti jokių išėmų, išpjovų ar angų, jeigu keliamos plokštės masė viršija 50 % traversos 
keliamosios galios.
9. Jeigu keliamos plokštės masė neviršija 50 % visų traversos griebtuvų keliamosios galios, tuomet griebtuvų uždėjimo zonoje gali būti 
išėma ar anga, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm; kraštiniai plokštės tilteliai griebtuvų zonoje turi likti nepažeisti.
10. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
a) užkabinti griebtuvus už perdangos ir kranu juos lengvai įtempti.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
11. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
* - Parametras gali būti keičiamas.



2024-01 0
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU 
KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA (12,5 t. KELIAMOSIOS GALIOS)

maks. 13810 D

600
min. 6400

Kiaurymėtosios plokštės ilgis

800

18
00

*
74

0

700 maks. 12410 700
min. 5000

18
00

*
74

0

≥60°

H200.5

SCHEMOS NUMERIS DATA LAIDA

be 
viršutinių 

lynų (5xH) 

su 
viršutiniais 

lynais (8xH) 
PKE20   1,000  1,600  0,200 
PKE27   1,325  2,120  0,265 
PKE32   1,600  2,560  0,320 
PKE40   2,000  3,200  0,400 

PKE plokštės 
skerspjūvis 

Maksimalus PKE plokštės 
laisvojo galo ilgis D Minimalus PKE 

plokštės laisvojo 
galo ilgis (H) 

Maksimalus ir minimalus PKE laisvojo galo ilgis, m

Pastabos:
1. Parenkant grandininius stropus, reikia įvertinti traversos ir gaminio bendrą masę.
2. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
3. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
4. Atramų vieta parenkama naudojantis PKE laisvojo galo ilgio lentele.
5. Esant galuose nuosklemboms minimalų atstumą reikia padidinti 200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų nuosklembų įrengimo metu 
(mikroplyšių).
6. Minimalus atstumas nuo bet kokios išėmos ar angos, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
200 mm., dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
7. Minimalus atstumas nuo bet kokios išpjovos ar angos, kurios mažiausias matmuo viršija 200 mm, iki griebtuvo priimtas ne mažiau kaip 
plokštės storis H dėl galimų plokštės betono sujudinimų išėmų ar angų įrengimo metu (mikroplyšių).
8. Bet kurio griebtuvo uždėjimo zonoje neturi būti jokių išėmų, išpjovų ar angų, jeigu keliamos plokštės masė viršija 50 % traversos 
keliamosios galios.
9. Jeigu keliamos plokštės masė neviršija 50 % visų traversos griebtuvų keliamosios galios, tuomet griebtuvų uždėjimo zonoje gali būti 
išėma ar anga, kurios didžiausias matmuo neviršija 200 mm; kraštiniai plokštės tilteliai griebtuvų zonoje turi likti nepažeisti.
10. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
a) užkabinti griebtuvus už perdangos ir kranu juos lengvai įtempti.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
11. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
* - Parametras gali būti keičiamas.
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS
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2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2
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3

3

4
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GAMYBA

1
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2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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EILIŠKUMAS
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA
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EILIŠKUMAS
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STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

2

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

180

60

LM ATVERTIMO SCHEMA

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

180

3

2

60

EILIŠKUMAS

60

Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba du kranus.

4

60

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS

603 2
Arba

1
GAMYBA

3

21

1
2

GAMYBA STATYBA

1

3

L

4

4

1

3

STATYBAGAMYBA

2
1

3 4

1 2

3

3

4

1

2L

A

A

60 L

A

60

60

5

DET " A "

60

60606060

5

60

L

A

60L

A

60

B

A

L

H

B

>0,15m

L

60

A

L

60

A

A

A

DET " A "

DET " A "

0.25xC

C

L

A

60

3

>30
0 m

m

DET " A "

L

90

60

2

A

DET " A "

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

L

1

>30
0 m

m

60

DET " A "

90

A

>30
0 m

m

3

60

L

A

A

L 60

60

60

L

A

A

L

60

A

L

0.25xC

C

60 L

A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

DET " A "

90

60

L

>30
0mm

A

A

L60

3

60

60

A

A

L

60

A

L

DET " A "

60

A

L

DET " A "

DET " A "

60

DET " A "

L

3
60

A

60

DET " A "

>300
mm

60

L

60

DET " A "

A

L

A

60 L

A

L

60

A

L

DET " A "

0.25x
C C < 4

,3 m

60

180

L

A

0.25x
C

DET " A "

C < 4
,3 m

A

DET " A "

60
60

DET " A "

90

60

A

L

Vartytuvas

60

L

A

60

90

L

Vartytuvas
Traversa/Vartytuvas 360°

180

Kėlimo diržai

60 60

60

DET " A "

3

90

90

60L

Vartytuvas
180 Kėlimo diržai

180

A

60

L

60

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

60

L

L 60

A

L

90

60

180

180

Kėlimo diržai

Traversa/Vartytuvas 360°

60

60
60DET " A "

L

DET " A "

90

z

60

60

DET " A "

GAMYBA

DET " A "

L

STATYBA

A

60

1

EILIŠKUMAS

2
3

3

180

60
DET " A "

60

A

L

Poz. 2

1

L

Poz. 1

Poz. 1
Poz. 2

60

A

Šios kilpos yra pagrindinės Kėlimo diržai

4

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

C

21

L60

180

A

L

60

60

60

TRANSPORTAVIMAS

2

3 4

1

L

A

60

60
90

180

60

Kėlimo diržai

C

180

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

60

A

L

60

A

L

60

90

L

A

Poz. 1 Poz. 2

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

90

60

L

A

90

L60

A

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

DET " A "

L

60

60

L

A

DET " A "

60

60

2

A

Poz. 2
Poz. 1

3

0,25xC

C

60

60

L

A

60

L

A



Te
kl

a 
St

ru
ct

ur
es

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

DETAIL
1:20

DETAIL
1:20

3D_GENERAL
1:20

View_02 (Basic View)
1:20

3D_GENERAL
1:20

View_02 (Basic View)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

View_03 (Basic view)
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

At
st
um
as
 ta

rp
 s
tro

pų

St
ro

po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Ats
tum

as 
tar

p s
tro

pų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgisSt
ro
po

 il
gis Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio plotis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Ga
mi
ni
o 

au
kš

tis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atst
umas

 tar
p kil

pų

At
stu

ma
s t

arp
 st

rop
ų

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Ats
tum

as t
arp 

kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

Atst
umas

 tarp
 kilp

ų

St
ro

po
 il

gis

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

Gamin
io ilg

is

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gamin
io ilgi

s

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

St
ro
po
 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis Stropo ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po

 il
gis

St
ro
po
 il
gis

Ik
i 5

00
 m

m

Stropo ilgis

Ats
tum

as 
tar

p k
ilpų

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas 
tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

60

DET " A "

L

A

>30
0mm

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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su gaminiu
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GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
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Stropų ilgis turi būti 
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PRIEDAI:

6060

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
ir tik po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, jis turi būti išramstytas pagal projektą ar technologinę kortelę
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą, schema [H103] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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02024-01SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0 EILIŠKUMAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0

H407

2024-01

60

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

3

2024-01

4

2024-01DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

180

2024-010H1

H500

0

TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO 

2

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

H105 KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

1

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA
H302

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2024-01

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

3

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

1

2024-01H410 2024-01H411MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H413HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

EILIŠKUMAS

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

2024-01

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H405

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H505 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H507
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060

4
2
3

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0 EILIŠKUMAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0

H407

2024-01

60

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

3

2024-01

4

2024-01DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

180

2024-010H1

H500

0

TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO 

2

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

H105 KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

1

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA
H302

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2024-01

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H304

1

2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

3

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

1

2024-01H410 2024-01H411MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H413HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

EILIŠKUMAS

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

2024-01

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H405

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H505 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H507
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A
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TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A
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Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0 EILIŠKUMAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0

H407

2024-01

60

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

3

2024-01

4

2024-01DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

180

2024-010H1

H500

0

TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO 

2

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

H105 KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

1

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA
H302

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2024-01

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H304

1

2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

3

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
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IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 
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8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H413HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
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H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603
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STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

EILIŠKUMAS

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

2024-01

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H405

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H505 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H507
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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2
3

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0 EILIŠKUMAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0

H407

2024-01

60

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

3

2024-01

4

2024-01DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

180

2024-010H1

H500

0

TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO 

2

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

H105 KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

1

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA
H302

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2024-01

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H304

1

2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

3

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

1

2024-01H410 2024-01H411MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H413HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

EILIŠKUMAS

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

2024-01

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H405

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H505 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H507
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A
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3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
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m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A
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Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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Atstumas tarp kilpų
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Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų
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po
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s

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
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s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų
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ro
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Atstumas tarp kilpų

Atstumas 
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Gaminio ilgis
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ro
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gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų
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L

A

>30
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0

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2
5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A
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2024-01
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1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

Det. A

3

kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio
transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų
kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo
kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar
aukštesni už išsikišančias detales.
skerspjūvio ir
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 
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3
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1
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2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1
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EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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2
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA
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EILIŠKUMAS
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STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2
5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS
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0

H104

1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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DET " A "

60

A

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Skriemulys

L

60

A

Skriemulys

Skriemulys

Skriemulys
60

L

60

A

L

60
Skriemulys

Skriemulys
EILIŠKUMAS

LM ATVERTIMO SCHEMA

EILIŠKUMAS
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EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA

1

3
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA
1

60

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
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KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01
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2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A
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Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
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Iškėlimas dviem kranais

Det. A
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SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L
GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A
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GAMYBA
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H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2
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0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis
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8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A
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2024-01
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1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24
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TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2
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GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 
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HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA
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2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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Iškėlimas naudojant traversą
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2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A
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Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A
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 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3
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8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2
5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba du kranus.
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3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
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Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4
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GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060
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EILIŠKUMAS
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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Det. A

90

2024-01

1

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2
EILIŠKUMAS

GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

2

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

180

60

LM ATVERTIMO SCHEMA

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

180

3

2

60

EILIŠKUMAS

60

Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba du kranus.

4

60

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS

603 2
Arba

1
GAMYBA

3

21

1
2

GAMYBA STATYBA

1

3

L

4

4

1

3

STATYBAGAMYBA

2
1

3 4

1 2

3

3

4

1

2L

A

A

60 L

A

60

60

5

DET " A "

60

60606060

5

60

L

A

60L

A

60

B

A

L

H

B

>0,15m

L

60

A

L

60

A

A

A

DET " A "

DET " A "

0.25xC

C

L

A

60

3

>30
0 m

m

DET " A "

L

90

60

2

A

DET " A "

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

L

1

>30
0 m

m

60

DET " A "

90

A

>30
0 m

m

3

60

L

A

A

L 60

60

60

L

A

A

L

60

A

L

0.25xC

C

60 L

A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

DET " A "

90

60

L

>30
0mm

A

A

L60

3

60

60

A

A

L

60

A

L

DET " A "

60

A

L

DET " A "

DET " A "

60

DET " A "

L

3
60

A

60

DET " A "

>300
mm

60

L

60

DET " A "

A

L

A

60 L

A

L

60

A

L

DET " A "

0.25x
C C < 4

,3 m

60

180

L

A

0.25x
C

DET " A "

C < 4
,3 m

A

DET " A "

60
60

DET " A "

90

60

A

L

Vartytuvas

60

L

A

60

90

L

Vartytuvas
Traversa/Vartytuvas 360°

180

Kėlimo diržai

60 60

60

DET " A "

3

90

90

60L

Vartytuvas
180 Kėlimo diržai

180

A

60

L

60

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

60

L

L 60

A

L

90

60

180

180

Kėlimo diržai

Traversa/Vartytuvas 360°

60

60
60DET " A "

L

DET " A "

90

z

60

60

DET " A "

GAMYBA

DET " A "

L

STATYBA

A

60

1

EILIŠKUMAS

2
3

3

180

60
DET " A "

60

A

L

Poz. 2

1

L

Poz. 1

Poz. 1
Poz. 2

60

A

Šios kilpos yra pagrindinės Kėlimo diržai

4

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

C

21

L60

180

A

L

60

60

60

TRANSPORTAVIMAS

2

3 4

1

L

A

60

60
90

180

60

Kėlimo diržai

C

180

Traversa/Vartytuvas 360°

0,2xC

60

A

L

60

A

L

60

90

L

A

Poz. 1 Poz. 2

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

90

60

L

A

90

L60

A

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

DET " A "

L

60

60

L

A

DET " A "

60

60

2

A

Poz. 2
Poz. 1

3

0,25xC

C

60

60

L

A

60

L

A



Te
kl

a 
St

ru
ct

ur
es

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

3D_GENERAL
1:20

C

Atramų išdėstymas

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

C

Atramų išdėstymas

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Atramų išdėstymas
C

Atramų išdėstymas
C

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Ik
i 5

00
 m

m

Atstumas tarp kilpų

Atstumas tarp kilpų

PLOKŠTĖS:

SIENOS:

2024-01

KOLONOS IR SIJOS:

PRIEDAI:
DARBO GRUPĖ.....................................................................................................................................................................................................................56

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA........................................................55
H906 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................54
H905 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................53
H904 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................52
H903 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................51
H902 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................50
H901 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................49
H900 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H602 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L - FORMOS PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA..............................................................................48

H601 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................47

H600 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA...................................................................................46

H505 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO TIPO STROPAVIMO SCHEMA..............................................................45

H504 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................44

H503 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA..............................................43

H502 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA............................................................................42

H501 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................41

H500 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA............................................................................40

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................39
H412 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................38
H411 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA........................................................37
H410 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA...................................................................36
H409 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................35
H408 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................34
H407 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................33
H406 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE,  STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................................32
H405 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................31
H404 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

PRIEDAI:

LAIPTAI:

0 2024-012024-01
TURINYS

0
TURINYS 0

NESTANDARTINĖS SCHEMOS PAVYZDYS................................................................................................................................................................71

VEIKSMAI, KAI REIKALINGA NESTANDARTINĖ STROPAVIMO SCHEMA, KURIOS NĖRA KATALOGE....................................................70

KĖLIMO KRANO DARBŲ VADOVO (KDV) VEIKSMAI...............................................................................................................................................69

DARBO GRUPĖ....................................................................................................................................................................................................................68

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA......................................................67
H906 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................66
H905 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................65
H904 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................64
H903 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................63
H902 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.....................................................62
H901 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................61
H900 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H2 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ KĖLIMAS VAKUUMINIU STROPAVIMO ĮTAISU, STROPAVIMO SCHEMA..................60
**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

LAIPTAI:

STADIONO SCHEMOS:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

0

PLOKŠTĖS:

H700 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ ANT EURO PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA................................................59

H603 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................58

H602 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L - FORMOS PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................57

H601 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................................................56

H600 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................................55

H505 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO TIPO STROPAVIMO SCHEMA...............................................................54

H504 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................53

H503 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA................................................52

H502 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................51

H501 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA..............................................................................50

H500 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ STROPAVIMO SCHEMA.............................................................................49

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................48
H412 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................47
H411 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR 

        VERTIKALIOJE, O MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA........................................................46
H410 - SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA...................................................................45
H409 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................44
H408 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................43
H407 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................42
H406 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE,  STROPAVIMO SCHEMA.........................................................................................................................41
H405 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................40
H404 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................39
H403 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................38
H402 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA............................................................................................................................37
H401 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................36
H400 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H305 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA.................................................................................................................35

        ĮMONTUOTA KOLONOS GALE..........................................................................................................................................................................34
H304 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA 

       ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE.....................................................................................................................................................................33
H303 - SURENKAMŲ APVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS 

KIAURYMOTOSIOS PLOKŠTĖS:

SIENOS:

TURINYS

KIAURYMOTOSIOS PLOKŠTĖS:

**SCHEMOS SU 90 LAIPSNIŲ KAMPU:

TURINYS

STADIONO SCHEMOS:

KOLONOS IR SIJOS:

PROJEKTO PAV., ELEMENTO NR.

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................30
H403 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA.......................................................29
H402 - SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 

        HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...........................................................................................................................28
H401 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 

        O TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA...............................................................................27
H400 - SURENKAMŲ, GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, 

H305 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA.................................................................................................................26

        ĮMONTUOTA KOLONOS GALE..........................................................................................................................................................................25
H304 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA 

        ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE...................................................................................................................................................................24
H303 - SURENKAMŲ APVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS 

        GALUOSE................................................................................................................................................................................................................23
H302 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ             

H301 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................................................22

H300 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA.................................................................................................................21

        KAI KELIAMA SU TRAVERSA ARBA SU STROPAIS..............................................................................................................................20
H201 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA,

         (12,5T. KELIAMOSIOS GALIOS)......................................................................................................................................................................19
H200.5 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (7T. KELIAMOSIOS GALIOS)...........................................................................................................................................................................18
H200.3 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (5T. KELIAMOSIOS GALIOS)...........................................................................................................................................................................17
H200.2 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (3,5T. KELIAMOSIOS GALIOS)........................................................................................................................................................................16
H200.1 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE......................................................................................................................................15
H109 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE......................................................................................................................................14
H108 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

H107 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA................................13

H106 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA................................12

H105 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA................................................11

H104 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE DVIEM KRANAIS, STROPAVIMO SCHEMA............................................10

H102 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA.................................................................9

H101 - SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA......................................................................8

H100 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA......................................................................................7

000 - KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ......................................................................................................................................................6

BENDRA INFORMACIJA .......................................................................................................................................................................................................5

SCHEMŲ SĄRAŠAS...............................................................................................................................................................................................................4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

24/01
02024-01

TURINYS 02024-01
TURINYS

! 24/01

        GALUOSE...............................................................................................................................................................................................................32
H302 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ             

H301 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA..........................................................................................................31

H300 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA................................................................................................................30

        KAI KELIAMA SU TRAVERSA ARBA SU STROPAIS.............................................................................................................................29
H201 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA,

         (8T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................28
H200.10 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

          SU TEKSTILINIAIS STROPAIS....................................................................................................................................................................27
H200.9 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, KELIANT RIETUVĘ 

H200.8 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA SU TEKSTILINIAIS STROPAIS.................................26

         KAI KELIAMA RIETUVĖ ................................................................................................................................................................................25
H200.7 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU "ELEMATIC" KĖLIMO ĮRANGA, 

H200.6 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU "ELEMATIC" KĖLIMO ĮRANGA.........................24

         (12,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).....................................................................................................................................................................23
H200.5 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (11,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).....................................................................................................................................................................22
H200.4 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (7T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................21
H200.3 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU KETURIŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (5T. KELIAMOSIOS GALIOS)..........................................................................................................................................................................20
H200.2 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

         (3,5T. KELIAMOSIOS GALIOS).......................................................................................................................................................................19
H200.1 - KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ STROPAVIMO SCHEMA, SU DVIEJŲ PORŲ GRIEBTUVŲ TRAVERSA 

H1 - KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA...................................................18

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE.....................................................................................................................................17
H109 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

        TRANSPORTUOJAMŲ VERTIKALIOJE PADĖTYJE.....................................................................................................................................16
H108 - SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 

H107 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA...............................15

H106 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA...............................14

H105 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA................................................13

H104 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE DVIEM KRANAIS, STROPAVIMO SCHEMA...........................................12
  
H103 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA, NAUDOJANT TRAVERSĄ.............11

H102 - SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA................................................................10

H101 - SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................9

H100 - SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ STROPAVIMO SCHEMA....................................................................................8

000 - KĖLIMO / VARTYMO RODYKLIŲ REIKŠMĖ....................................................................................................................................................7

BENDRA INFORMACIJA .....................................................................................................................................................................................................6

SCHEMŲ SĄRAŠAS.............................................................................................................................................................................................................5

9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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02024-01H409
AND TRANSPORTATED IN VERTICAL POSITION
WHICH ARE PRODUCED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION,
SCHEMA / SLINGING SCHEME OF THE PRECAST ROTATABLE SLABS
TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO
GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS

the length of the product / 5, with a tolerance of 300 mm to one side or the other.
puse 300 mm. / When calculating the product for the transport stage, the location of the supports shall be taken as
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti  gaminio ilgis / 5, su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

Gaminiam su šia schema būtina rodyti svorio centrą / A product with this scheme must display the center of gravity.

For a product with this scheme, the sling lengths must be specified in the drawing.
application of the scheme and make a decision for a specific product.
The scheme is applied when z < 500mm. If z > 500mm. , coordinate with line and warehouse managers regarding the
Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. /
sprendimą konkrečiam gaminiui.
Schema taikoma, kai z < 500mm. Jei z > 500mm. , dėl schemos taikymo suderinti su linijos, sandėlio vadovais ir priimti

Atramų vieta / Location of supports - 

1,41 - kampo koeficientas, esant 0°-45° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-45°.
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,6 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Fq=1,6*1,15*G/4.
Fs=1,6*1,15*G/2, 
Vartymo stadija / Rotation stage: 
Kėlimo stadija montavimo padėtyje / Lifting stage being in exploitation position: Fq=1,6*1,41*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fq=1,6*1,41*G/2;

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

CONCRETE S-TYPE STAIRCASE SCHEME OF STRAPING
STORPAVIMO SCHEMA / PREFABRICATED REINFORCED
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO
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1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,3*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija/ Removal from the formwork: Fq= 1,15*1,3*G/4
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

1

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H506STORPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

EILIŠKUMAS
GAMYBA 

4
3

3
2
1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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Stropo ilgis

Ats
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Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
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gi
s

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Gaminio ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gi
s

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro

po
 il

gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

St
ro
po
 il
gis
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ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas 
tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

60

DET " A "

L

A

>30
0mm

0

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2
5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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60
Skriemulys
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3
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2
4
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA
1

60

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A
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EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01
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1
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

H405

H410 H411

60

0

H104

1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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ro
po
 il
gis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Atstumas 
tarp kilpų

Gaminio ilgis

St
ro
po

 il
gis

Atstumas tarp kilpų

Stropo ilgis

Atstumas tarp kilpų

60

DET " A "

L

A

>30
0mm

0

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA

2
5

GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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H104

1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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A

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Skriemulys
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STATYBA

2
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA
1

60

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A
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TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A
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SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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H105

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

0

1

2

2024-01

Det. A

3

SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

1

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1

H601

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

2024-01

2024-01

180

2024-010

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

H409

2024-01

2024-01

2024-01

H108

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

60

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

H402

H106

Skriemulys

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

0

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

H201

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501 02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060
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STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

0VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA
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EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

1

2024-01

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

Galimos šakių pozicijos

1
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H104

1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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A

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Skriemulys

L

60

A

Skriemulys

Skriemulys

Skriemulys
60

L

60

A

L

60
Skriemulys

Skriemulys
EILIŠKUMAS

LM ATVERTIMO SCHEMA

EILIŠKUMAS

4
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA
1
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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H105

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

0

1

2

2024-01

Det. A

3

SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

1

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1

H601

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

2024-01

2024-01

180

2024-010

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

H409

2024-01

2024-01

2024-01

H108

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

60

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

H402

H106

Skriemulys

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

0

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

H201

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501 02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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su gaminiu
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 - Krano kėlimo kryptis
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8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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H105

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

0

1

2

2024-01

Det. A

3

SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

1

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1

H601

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

2024-01

2024-01

180

2024-010

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

60

H409

2024-01

2024-01

2024-01

H108

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01
3

60

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

H402

H106

Skriemulys

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

0

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

H201

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501 02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

1

2

Traversa/Vartytuvas 360°

SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01
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EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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0VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A
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H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1
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EILIŠKUMAS

Det. A
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
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Galimos šakių pozicijos

1

43

60

0

H104

1STROPAVIMO SCHEMA
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kėlimo įrangos ir gaminio
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parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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SLINGING SCHEME OF THE PRECAST BEAMS
STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ

3

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°
čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

Fs=G/2

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

3

0

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

HORIZONTAL POSITION AND TRANSPORTED IN VERTICAL POSITION
SCHEME FOR PRECAST WALLS WHICH ARE DEMOLDED IN
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

1

H101

3

2024-01

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

2

2024-01

1

3

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

60

5

TRANSPORTAVIMAS / TRANSPORTATION

1

0

Det. A

TILT UP SCHEME
ATVERTIMO SCHEMA /

Fs=G/2

1

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

3

5

Det. A

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

180

2

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

Det. A

2

2

H408

1

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

4

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork stage: Fq=1,15*1,3*G/2.
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

1

POSITION
PRODUCED, TRANSPORTATED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL
SCHEME OF THE PRECAST ROTATABLE LANDINGS WHICH ARE
HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA / SLINGING
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

1

Fq=G/2

loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be taken after the lifting
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300

3. Atramų vieta / Location of supports - 

scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 - fasade ID-number
schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of the transportation / slinging number of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 - transportavimo/stropavimo
if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1 ID-number is used
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

are chosen according to the maximum value of support reaction Fs.
reakcijos reikšmę Fs, parenkamos kilpos. / When lifting insterts are designed asymmetrically to the center of gravity lifting inserts
* Kai kėlimo kilpos sienoje suprojektuotos nesimetriškai svorio centrui, pagal skaičiuotojų pateiktą maksimalią, skaičiuotinę atraminės

elements drawings.
Gamykliniame brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai kėlimui statybos metu /The length of slings should be specified on precast

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

2

60

LAIDA /
EDITION

SCHEMOS NUMERIS / 
SCHEME NUMBER

DATA / 
DATE

0

3

H302

EILIŠKUMAS / QUEUE

2024-01

Fs=G/2

GAMYBA

4

COLUMN TILT UP SCHEME
KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA/

PRODUCTION
GAMYBA /

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

CONSTRUCTION
STATYBA /

0 2024-01

41

COLUMN TILT UP SCHEME
KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA/

2

Traverse/Turner 360°
Traversa/Vartytuvas 360° /

4

3

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

60

Det. A

For a product with this scheme, the sling lengths must be specified in the drawing.
application of the scheme and make a decision for a specific product.
The scheme is applied when z < 500mm. If z > 500mm. , coordinate with line and warehouse managers regarding the
Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. /
sprendimą konkrečiam gaminiui.
Schema taikoma, kai z < 500mm. Jei z > 500mm. , dėl schemos taikymo suderinti su linijos, sandėlio vadovais ir priimti

Atramų vieta / Location of supports - 

1,41 - kampo koeficientas, esant 0°-45° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-45°.
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,6 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Fq=1,6*1,15*G/4.
Fs=1,6*1,15*G/2, 
Vartymo stadija / Rotation stage: 
Lifting stage being in exploitation position: Fs=1,6*1,41*G/2;
Kėlimo stadija montavimo padėtyje /
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fs=1,6*1,41*G/2;

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

SHAPE)
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST STAIR FLIGHT (S
STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H505 2024-01 0

TRANSPORTATED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION
THE PRECAST SLABS WHICH ARE PRODUCED,
PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING SCHEME OF
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H412

OF THE PRECAST STAIR FLIGHT (Z SHAPE)
SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING SCHEME
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

3

H411

2

2024-01

1
CONSTRUCTION
STATYBA /

PRODUCTION
GAMYBA /

EILIŠKUMAS / QUEUE

Fs=G/2

60

SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /

2

22

PRODUCTION
GAMYBA /

GAMYBA

CONSTRUCTION
STATYBA /

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Rotation stage: Fq=1,15*1,3*G/4
Fq=1,15*1,3*G/2
Fs=1,15*1,3*G/2
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork:
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

Lifting by two cranes
Iškėlimas dviem kranais /

4

3

1

4

60

1

2

1 2

2024-01

3

0

60

2024-01

Det. A

180

H406

SLINGING SCHEME OF THE PRECAST STEPS (L-SHAPE)
STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

3

3

3

SLINGING SCHEME IN THE INSTALLATION STAGE
STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE/

H106

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

of lifting loops.
Lifting loops are used to remove the product from the formwork. The product is turned and installed without the use
Kėlimo kilpos gaminiui naudojamos išformuoti iš klojinio. Gaminys verčiamas ir montuojamas nenaudojant kėlimo kilpų. /

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

EILIŠKUMAS
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Fq=G/2

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304

2
Arba

1

STRAPING SCHEME WITH SUPPORT PLACES
STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS /

SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /

60

60

0

THIS IS THE MAIN SCHEME / SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
ŠI SCHEMA YRA PAGRINDINĖ/ IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

TILT UP SCHEME
LM ATVERTIMO SCHEMA /

4

SLINGING SCHEME IN THE INSTALLATION STAGE
STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE /

THIS IS THE MAIN SCHEME/ TILT UP SCHEME
ŠI SCHEMA YRA PAGRINDINĖ/ LM ATVERTIMO SCHEMA /

3

0H504

Det. A

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2.
Iškėlimo iš klojinio stadija /Removal from the formwork stage: Fq=1,15*1,3*G/2
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: 

*For a product with this scheme, the length of the slings must be specified in the drawing.
*Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. /

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fq=1,15*1,3*G/2

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2

POSITION
LIFTING SCHEME FOR WALLS LIFTED IN EXPLOITATION
STROPAVIMO SCHEMA / TRANSPORTATION, STORAGE,
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

H100

EILIŠKUMAS / QUEUE

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

0

4

2024-01

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°. 
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Transportavimo stadijos: / Transportation stages: Fq=1,15*1,3*G/2.
Kėlimo į projektinę vietą ir vertimo stadijos / Lifting to the place of installation and tilt-up stages: Fq=1,3*G/2;
Formulės kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

0

/ SLINGING SCHEME OF THE PRECAST TRIBUNE ELEMENTS
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA

TRAVERSA

IN THE END OF THE COLUMN
EXPLOITATION POSITION USING LIFTING LOOP WHICH IS CASTED
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST COLUMNS TILTED-UP IN
KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

H107

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

1

EILIŠKUMAS

3

3
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1

CONSTRUCTION
STATYBA /

Skriemulys / Pulley

Skriemulys / Pulley

WHILE HOISTING
SCHEME FOR PRECAST WALLS USING TWO-CRANES
DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

0
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H104

PRODUCTION
GAMYBA /

1

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

0°-30°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta) 

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fq=1,15*1,3*G/2.

2024-01LOOPS IN EXPLOITATION POSITION
SCHEME FOR PRECAST WALLS LIFTED USING 2 LIFTING
KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

3

2

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/2.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

2024-01H105

LOOPS ARE CASTED IN THE ENDS OF THE COLUMN
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST COLUMNS WHEN LIFTING
KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

FOR PRECAST WALLS USING ONE-CRANE WHILE HOISTING
VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING SCHEME
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

lifting equipment and product
there would be a gap between
chosen so that
The length of the slings must be
kėlimo įrangos ir gaminio /
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ROTATION-TILT UP SCHEME
STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA /

0

3

1

TRANSPORTATED IN VERTICAL POSITION
PRODUCED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION, AND
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST BALCONY SLABS WHICH ARE
MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA /
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

2

3

0

2

LOOPS IN EXPLOITATION POSITION
SCHEME FOR PRECAST WALLS LIFTED USING 4 LIFTING
KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

Fs=G/2

These extra loops are just for balance
Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą/

H503

STATYBA

Fq=G/2

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

PRODUCTION
GAMYBA /

H601

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,15*1,3*G/4;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

IN EXPLOITATION POSITION
SLINGING SCHEME FOR NARROW PRECAST WALLS LIFTED
STROPAVIMO SCHEMA /
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be taken after the
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę

Atramų vieta / Location of supports - 

1. The lengths of the slings are adjusted so that pos. 1 loops would be employed earlier than pos. 2
Sling length adjustment and loading sequence of lifting loops:
1. Išreguliuojami  stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2 /
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);
Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°
čia/here:

Siauresnėje dalyje esančioms killpoms / For the loops in the narrower part: Fq=1,15*1,3*G/4.
Platesnėje dalyje esančioms kilpoms / For the loops in the wider part: Fq=1,15*1,3*G/2;
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: 
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: 

and in the thinner part, the mass of the product is distributed among 4 loops.
In the wider part of the lifting loop, the mass of the product is selected /2, 
The scheme is applied when it is not possible to use schemes H407, H410.
gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms. /
Platesnėje dalyje kėlimo kilpos parenkamos gaminio masė /2, o plonesnėje dalyje 
Schema taikoma, kai nėra galimybės naudoti H407, H410 schemas.

H405

EILIŠKUMAS / QUEUE

1

3

2
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lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be taken after the
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę

3. Atramų vieta / Location of supports - 

ID-number
transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 - fasade
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of the
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1 ID-number is
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fs=1,15*1,3*G/2.
Vartymo ir transportavimo stadija / Tilt-up and transportation stage: Fq=1,15*1,3*G/4;
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

scheme.
Schema taikoma, kai nėra galimybės naudoti [H108] schemą / The scheme is applied when it is not possible to use the [H108]
PASTABA / NOTE: 

2024-01

4

3
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be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fs=1,15*1,3*G/2.
Vartymo ir transportavimo stadija / Tilt-up and transportation stage: Fq=1,15*1,3*G/4;
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

the center of gravity lifting inserts are chosen according to the maximum value of support reaction Fs.
skaičiuotinę atraminės reakcijos reikšmę Fs, parenkamos kilpos. / When lifting insterts are designed asymmetrically to
* Kai kėlimo kilpos sienoje suprojektuotos nesimetriškai svorio centrui, pagal skaičiuotojų pateiktą maksimalią,

on precast elements drawings.
Gamykliniame brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai kėlimui statybos metu /The length of slings should be specified
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/3.

[H106] scheme.
Schema taikoma, kai nėra galimybės naudoti [H106] schemą / The scheme is applied when it is not possible to use the
PASTABA/ NOTE: 

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Fq=1,15*1,3*G/4
Fs=1,15*1,3*G/2
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

3

2024-012024-01

2

1

2024-01

than 3 for single-layer, two-layer walls, 2 for three-layer walls.
daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2. / A narrow wall is considered when the ratio of wall height and width is more
3. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluosksnėms, dvisluoksnėms sienoms

or the other of 50 mm. except when the product has one lifting loop.
stage, the location of the supports should be accepted after the lifting loops with a permissible deviation to one side
kitą pusę 50 mm. išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą. / When calculating the product for the transportation
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

fasade ID-number
the transportation / slinging number of scheme. E.g. H100.V1 (H100 - transportation / slinging number of scheme, V1 -
transportavimo/stropavimo schemos numeris, V1 - fasado identifikacinis numeris). / The tag is placed at the end of
2. Žymuo rašomas transportavimo/stropavimo schemos numerio gale, atskiriant tašku, pvz. H100.V1 (H100 -
ID-number is used if facade layer is protruding more than 300mm above the inner layer.
1. Identifikacinis numeris V1 naudojamas, jei fasado sluoksnis atsikiša daugiau nei 300mm virš vidinio sluoksnio. / V1
* PASTABOS DĖL TRISLUOKSNIŲ ELEMENTŲ / COMMENTS ON THE THREE LAYER ELEMENTS:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Jei 1 kėlimo kilpa: Fs=1,15*1,3*G.
Jei 2 kėlimo kilpos: Fs=1,15*1,3*G/2.
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: 

ATVERTIMO SCHEMA 

Fs=G

EILIŠKUMAS / QUEUE

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

02024-01H300

0

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fq=1,15*1,3*G/2.

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

SLINGING SCHEME OF THE PRECAST BEAMS
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA /

COLUMN TILT UP SCHEME
KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H301SLINGING SCHEME OF THE PRECAST COLUMNS
SCHEMA/
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO

H407

0

LIFTING WITH TWO CRANES
KĖLIMAS DVIEM KRANAIS/

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fq=1,15*1,3*G/4.

Lifting using a traverse
Iškėlimas naudojant traversą /

SLINGING SCHEME OF THE PRECAST STAIR FLIGHT
STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ

2

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Transportavimo stadijos: / Transportation stages: Fq=1,15*1,3*G/2.
Kėlimo į projektinę vietą ir vertimo stadijos / Lifting to the place of installation and tilt-up stages: Fq=1,3*G/2;
Formulės kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

02024-01
LIFTING LOOPS ARE CASTED IN THE ENDS OF THE COLUMN
ROUND OR OVAL SHAPE SECTION PRECAST COLUMNS WHEN
ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE / SLINGING SCHEME OF THE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

Det. A

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA 

PRODUCTION
GAMYBA /

CONSTRUCTION
STATYBA /

0 H60202024-01H303

Fs=G

CONSTRUCTION
STATYBA /

VERTICAL POSITION
ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION, AND TRANSPORTATED IN
THE PRECAST ROTATIBLE SLABS WHICH ARE PRODUCED AND
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA / SLINGING SCHEME OF
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS

TRANSPORTATED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION
SCHEME OF THE PRECAST BALCONY SLABS WHICH ARE PRODUCED,
HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H600

H403

1

Det. A

2

2024-01

2

SLINGING SCHEME OF THE PRECAST STEPS
SCHEMA/
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO

1
3

5

4

"UNDER CONSTRUCTION"
Lifting sling tension

"STATYBOJE" /
Kėlimo stropų įtempimas

0

3

CONSTRUCTION
STATYBA /

H603

3
2

1

Arba

CONSTRUCTION
STATYBA /

be taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should
4. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

3. Atramų vieta / Location of supports - 

1. The lengths of the slings are adjusted so that pos. 1 loops would be employed earlier than pos. 2
Sling length adjustment and loading sequence of lifting loops:
1. Išreguliuojami  stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2 /
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

SLINGING SCHEME OF THE PRECAST STAIR FLIGHT
STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ

2

COLUMN TILT UP SCHEME
KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA/

0

Det. A

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
kitą pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
2. Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar

1. Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Transportavimo stadijos: / Transportation stages: Fs=1,15*1,3*G/2.
Kėlimo į projektinę vietą ir vertimo stadijos / Lifting to the place of installation and tilt-up stages: Fq=1,3*G/2;
Formulės kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

a specific product.
priority is to use 3 lifting loops, if this does not increase the amount of product reinforcement and is implemented for
Prioritetas naudoti 3 kėlimo kilpas, jei tai nedidina gaminio armavimo kiekio ir įgyvendinama konkrečiam gaminiui./ The

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor;
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: Fs=1,15*1,3*G/2.

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

a specific product.
priority is to use 3 lifting loops, if this does not increase the amount of product reinforcement and is implemented for
Prioritetas naudoti 3 kėlimo kilpas, jei tai nedidina gaminio armavimo kiekio ir įgyvendinama konkrečiam gaminiui./ The

inclination angle 0°-30°.
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), 
esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), 

čia/here:

Fq=1,15*1,3*G/4.
Vartymo stadija / Tilt-up stage: 
Fs=1,15*1,3*G/2;
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: 
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

Det. A

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ROTATION-TILT UP SCHEME
STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA /

0
TRANSPORTATED IN VERTICAL POSITION
PRODUCED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION, AND
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST BALCONY SLABS WHICH ARE
PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA /
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H410 2024-01

1

1

Det. A

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

0

2024-01

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

2024-01

1
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2024-01 0

1

PRODUCTION
GAMYBA /

Det. A

EILIŠKUMAS / QUEUE

0
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Det. A
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equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

PRODUCTION
GAMYBA /

POSITION
HORIZONTAL POSITION, AND TRANSPORTATED IN VERTICAL
OF THE PRECAST SLABS WHICH ARE PRODUCED AND ASSEMBLED IN
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA / SLINGING SCHEME
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

1

2

SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /

13

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

4

EILIŠKUMAS / QUEUE

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

1
3

1

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

2
3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

42
1

2

GAMYBA

EILIŠKUMAS

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2024-01H404VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2
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Det. A

SLINGING SCHEME IN THE INSTALLATION STAGE
STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE/

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią
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EILIŠKUMAS / QUEUE

60
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TILT UP SCHEME
ATVERTIMO SCHEMA /

2
1

STATYBAGAMYBA

SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /

EILIŠKUMAS
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4

2

180

SLINGING SCHEME WITH SUPPORT PLACES
STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS /

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

0H413 2024-01

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

0

2

H500

loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be taken after the lifting
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2.
Iškėlimo iš klojinio stadija /Removal from the formwork stage: Fq=1,15*1,3*G/2
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: 

L
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STROPAVIMO SCHEMA /
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SCHEME OF LIFTING FROM THE FORMWORK
IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA /
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STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA /

TILT UP SCHEME
ATVERTIMO SCHEMA /

SLINGING SCHEME WITH SUPPORT PLACES
STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS /

SLINGING SCHEME IN THE INSTALLATION STAGE
STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE/
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STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS /
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EILIŠKUMAS / QUEUE

Fq=G/2

0

taken after the lifting loops with a permissible deviation to one side or the other of 300 mm.
pusę 300 mm. / When calculating the product for the transportation stage, the location of the supports should be
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti po kėlimo kilpomis su leistiniu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,15*1,3*G/2.
Iškėlimo iš klojinio stadija /Removal from the formwork stage: Fq=1,15*1,3*G/2
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design: 
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H503

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

30

lifting equipment and product
there would be a gap between
chosen so that
The length of the slings must be
kėlimo įrangos ir gaminio /
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Fs=G/2
Fs=G/2

The product is made with loops down
Gaminys pagamintas kilpomis į apačią /

Fq=G/4
>30
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01203*STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 

equipment
product  with the lifting
they do not touch the 
must be chosen so that
The length of the slings 
su gaminiu /
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

Det. A

H507

2024-01 0

2

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

2
3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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Galimos šakių pozicijos

FLIGHT
SLINGING SCHEME OF THE PRECAST TWISTED STAIR
TIPO STROPAVIMO SCHEMA /
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO
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0

3

H201
PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

1

must be specified in the drawing.
Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. / For a product with this scheme, the sling lengths

Atramų vieta / Location of supports - 

1,41 - kampo koeficientas, esant 0°-45° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-45°.
1,6 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-45°

čia/here:

Vartymo stadija / Rotation stage: Fs=1,6*1,15*G/2. Fq=1,6*1,15*G/4.
Kėlimo stadija montavimo padėtyje / Lifting stage being in exploitation position: Fs=1,6*1,41*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fs=1,6*1,41*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:
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OR SLINGS WHEN LIFTING LOOPS ARE CASTED IN THE ELEMENT
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6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

H504 0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
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GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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H410 H411
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60
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1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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DET " A "

L

A

>30
0mm

0

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
STATYBA
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GAMYBA

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
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9. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
po to, įsitikinus, kad išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
išramstytas, pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei ši sąlyga yra netenkinama,  kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už
1. Atramų vieta. -
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02024-01H409
AND TRANSPORTATED IN VERTICAL POSITION
WHICH ARE PRODUCED AND ASSEMBLED IN HORIZONTAL POSITION,
SCHEMA / SLINGING SCHEME OF THE PRECAST ROTATABLE SLABS
TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO
GAMINAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS

the length of the product / 5, with a tolerance of 300 mm to one side or the other.
puse 300 mm. / When calculating the product for the transport stage, the location of the supports shall be taken as
Skaičiuojant gaminį transportavimo stadijai, atramų vietą priimti  gaminio ilgis / 5, su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą

Atramų vieta / Location of supports - 

1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,15*1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fs=1,15*1,3*G/2;
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

Gaminiam su šia schema būtina rodyti svorio centrą / A product with this scheme must display the center of gravity.

For a product with this scheme, the sling lengths must be specified in the drawing.
application of the scheme and make a decision for a specific product.
The scheme is applied when z < 500mm. If z > 500mm. , coordinate with line and warehouse managers regarding the
Gaminiui su šia schema brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai. /
sprendimą konkrečiam gaminiui.
Schema taikoma, kai z < 500mm. Jei z > 500mm. , dėl schemos taikymo suderinti su linijos, sandėlio vadovais ir priimti

Atramų vieta / Location of supports - 

1,41 - kampo koeficientas, esant 0°-45° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-45°.
1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,6 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°
Fs - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-30°

čia/here:

Fq=1,6*1,15*G/4.
Fs=1,6*1,15*G/2, 
Vartymo stadija / Rotation stage: 
Kėlimo stadija montavimo padėtyje / Lifting stage being in exploitation position: Fq=1,6*1,41*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija / Removal from the formwork: Fq=1,6*1,41*G/2;

Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

CONCRETE S-TYPE STAIRCASE SCHEME OF STRAPING
STORPAVIMO SCHEMA / PREFABRICATED REINFORCED
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO
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1,15 - kampo koeficientas, esant 0°-30° / diagonal tension factor at the inclination angle 0°-30°.
1,3 - dinaminis koeficientas / dynamic factor.
G - gaminio svoris (kN) /weight of the precast element (kN);

Fq - apkrova, tenkanti kėlimo kilpai / load acting on the lifting insert (kN), esant kampui / at an angle (Beta)  0°-90°

čia/here:

Vartymo stadija / Tilt-up stage: Fq=1,3*G/4.
Kėlimo į projektinę vietą stadija / Lifting to the place of installation: Fq=1,3*G/2;
Iškėlimo iš klojinio stadija/ Removal from the formwork: Fq= 1,15*1,3*G/4
Formulė kėlimo kilpoms / Formula for lifting inserts design:

1

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

02024-01H506STORPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONONIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

EILIŠKUMAS
GAMYBA 

4
3

3
2
1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STATYBAGAMYBA 

EILIŠKUMAS
STROPAVIMO SCHEMA
PADĖTYJE, O MONTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE
GAMINAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS HORIZONTALIOJE
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, KURIOS

H410 0
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0
STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

60

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H501

H403
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

4

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

nesiliestu su gaminiu
taip, kad kėlimo įranga
Stropų ilgis turi būti parinktas

180

2024-010

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

2

0

4

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H404

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

H504

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

3

4

0H401
2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

2

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1

0 EILIŠKUMAS2024-01 2024-01MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

1
2 2

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01
0H500STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 
2024-01STROPAVIMO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

STATYBA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

gaminį, gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

STATYBA

3

3

3

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

STATYBA

1

2 3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO

0

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

606060

4

3
STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

H412

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

1

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

1

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

Det. A

2
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H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1
2
3
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

dalyje gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o plonesnėje 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2
Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA24

EILIŠKUMAS

TRANSPORTAVIMAS

GAMYBA STATYBA

3

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, MONTUOJAMOS IR TRANSPORTUOJAMOS
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
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4

60
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H104

1STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Skriemulys
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Skriemulys
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60
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60

A

L

60
Skriemulys

Skriemulys
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LM ATVERTIMO SCHEMA

EILIŠKUMAS

4
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1

3
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2
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02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią
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 - Krano kėlimo kryptis
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Stropų ilgis turi būti 
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HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 
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9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
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SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

1

3

1

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H406 2024-01
STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ S TIPO 

H504 0

0H505TIPO STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ LENKTO STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ POTRIBŪNINIŲ SIJŲ 0H601
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PAKOPŲ STROPAVIMO SCHEMA 

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TRIBŪNŲ STROPAVIMO SCHEMA 

Det. A

2024-01 0

3

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1

2

60606060

4
2
3

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

2

02024-01VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

4

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis

GAMYBA

Det. A

Det. A

1

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

3

3

STATYBA

1

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA

3

Iškėlimas dviem kranais

Det. A

2
STATYBA

2

EILIŠKUMAS

5

STATYBA

H602STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ L- FORMOS PAKOPŲ

GAMYBA

2
Arba

1

2

1 3
2
3

0

0

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

Det. A

1

EILIŠKUMAS
GAMYBASTATYBA

3

PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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STROPAVIMO SCHEMA
SIAURŲ SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NEVARTOMŲ SIENŲ 
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OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

180

2024-010
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H412

H105

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VIENU KRANU, STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  SIENŲ  VARTOMŲ ORE

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2024-01

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

0

1

1

2

KĖLIMAS DVIEM KRANAIS

Skriemulys

H402

H106

Skriemulys

 - Atramų vieta

2024-01

60

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IŠFORMUOJAMŲ HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANSPORTUOJAMŲ 
SURENKAMŲ VARTOMŲ NUO ŽEMĖS GELŽBETONINIŲ SIENŲ, 

2024-01

H108 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

GAMYBA

H101 2024-01 0
STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ 

GAMYBA

H100 2024-01 0

2

0

4

60

TRAVERSA

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIJŲ STROPAVIMO SCHEMA

1

H300 2024-01 0 SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H301 2024-01 0

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

1

H302 2024-01 0

H405

KAI KĖLIMO KILPOS ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

2

0

2

2024-01

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

H303ĮMONTUOTOS KOLONŲ GALUOSE
KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, KAI KĖLIMO KILPOS
SURENKAMŲ APAVALIŲ IR OVALINIŲ GELŽBETONINIŲ

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

KOLONOS ATVERTIMO SCHEMA

H503

02024-01

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

H304KAI ATVERTIMUI SKIRTA KILPA ĮMONTUOTA  KOLONOS GALE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ KOLONŲ STROPAVIMO SCHEMA, 

3

0
0

204 02024-01H201SU TRAVERSA ARBA KAI KELIAMA SU STROPAIS
KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA 
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

4

0H401PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LEGENDA/SUTARTINIAI ŽYMĖJIMAI

2024-01

3

H400VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

5

PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

21

0 EILIŠKUMAS2024-01H409 2024-01H410MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

02024-01H407PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

0H408VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

0

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H403

4

H109

1
1EILIŠKUMAS

GAMYBA

1

STATYBA

2 2
3

2

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

60

3

0 0

 - SRA Kėlimo kilpa

GAMYBA

2024-01HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H500STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

2024-01

0

H501STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ TIESIŲ LAIPTŲ MARŠŲ 

02024-01H502

0

IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

H603

EILIŠKUMAS

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS 

ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO-ATVERTIMO SCHEMA

LM ATVERTIMO SCHEMA

STROPAVIMO SCHEMA SU ATRAMŲ VIETOMIS STROPAVIMO SCHEMA MONTAVIMO STADIJOJE

2

gaminį, gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms (su skriemuliais).
9. Keliant gaminį, kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms, o verčiant 
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

11. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus,  jei 1 kilpa, gaminio masė / kėlimo kilpų skaičiaus.
sienoms daugiau 3, trisluoksnėms sienoms 2.
10. Siaura siena laikoma tuomet, kai sienos aukščio ir pločio santykis yra viensluoksnėms, dvisluoksnėms 
9. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
8. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
7. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
6. Prieš statant sieną į projektinę padėtį, transportavimo metu naudojamas rėmas pašalinamas. 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
išskyrus, kai gaminys turi vieną kėlimo kilpą
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 50 mm., 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro į vieną 
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

GAMYBA

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
5. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
4. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo kėlimo kilpų centro 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
7. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

H107

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
5. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
4. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

0

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose ant 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01H1ATRAIŽŲ STROPAVIMO SCHEMA
KIAURYMĖTŲJŲ IR VIENTISŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ 

kėlimo įrangos ir gaminio
liktų tarpelis tarp 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Šios papildomos kilpos skirtos tik išlaikyti pusiausvyrą

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

3

4

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

STATYBA
2

2024-01

GAMYBA

2024-01

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

0

H600

2024-01

2

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

EILIŠKUMAS
EILIŠKUMAS

1

2

2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

STATYBA

2024-01

3

3

4

22

L

GAMYBA

1
3

2

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS 

H404

STATYBA

3

Traversa/Vartytuvas 360°

2024-01SU AIKŠTELE STROPAVIMO SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ LAIPTŲ MARŠŲ Z TIPO 

2 kilpoms.
7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas 
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

2024-01

Iškėlimas naudojant traversą

0

Arba

2024-01

3
2
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

60

2. Prieš keliant, krovinys privalo būti sutvirtintas.
1. Šakių keliamoji galia negali būti mažesnė, nei bendras krovinio svoris.
Pastabos:

5

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:
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su gaminiu
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parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 
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7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
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Stropų ilgis turi būti 
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IŠKĖLIMO IŠ KLOJINIO SCHEMA

6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

>30
0 m

m

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

0

1

Det. A

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS

TR-2-001-3

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

EILIŠKUMAS

4

H411

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

3

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

 - Krano kėlimo kryptis
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PADĖKLO KĖLIMO SU ŠAKĖMIS SCHEMA 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ  PAKOPŲ ANT EURO 

pasiskirto 4 kilpoms, plonesnėje dalyje.
6. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms platesnėje dalyje, o gaminio masė 
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

1

KETURIOMIS KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ NEVARTOMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ SU 

 - PSA Kėlimo kilpa

 - Rekomenduojama gaminio vertimo kryptis

 - Gaminio vertimo kryptis

LMS- SRAIGTINIS LAIPTŲ MARŠAS
LMZ- Z-LAIPTŲ MARŠAS (1 MARŠAS + 2 AIKŠTELES) 
LM- TIESUS LAIPTŲ MARŠAS 
LA- LAIPTŲ AIKŠTELĖ 
BP- BALKONO PLOKŠTĖ 
PP- PILNAVIDURĖ PERDANGOS PLOKŠTĖ
KO- APVALAUS SKERSPJŪVIO KOLONA 
K- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO KOLONA 
RS- STAČIAKAMPIO SKERSPJŪVIO RYGELIS
RL- L-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
RT- T-SKERSPJŪVIO RYGELIS 
PKE- KIAURYMĖTA PERDANGOS PLOKŠTĖ 

H700

Galimos šakių pozicijos

TRANPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
GAMINAMOS, IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS 

32
1

STATYBAGAMYBA

EILIŠKUMAS

Det. A

90

2024-01

1

1

2

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 3 kilpoms.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
Jei sąlyga yra netenkinama naudoti traversą.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA23

TRANSPORTAVIMAS

pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė 
7. Tašai tarpusavyje turi būti sutvirtinti.
6. Ši schema taikoma, kai atstumas z < 500 mm.
5. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
kėlimo kilpų.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp 
ir gaminio etiketėje.
3. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose 
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, 
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Gamykliniame gaminio brėžinyje turi būti nurodyti stropų ilgiai.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

4. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
3. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo stropų, t.y. L  A.
2. Keliamos plokštės svorio centras turi būti apytiksliai 1/2 A.
1. Atstumas A> 3/4 plokštės ilgio.
Pastabos:

10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
9. Naudojant traversą, vadovautis traversos naudojimo instrukcija.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
taškuose ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:

4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L   A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
Jei ši sąlyga yra netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

8. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
7. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
6. Gaminys verčiamas ant minkšto, švaraus pagrindo (pvz. smėlio).
5. Stropo ilgis x turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų.
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Vienai kilpai naudojamas 1 kėlimo stropo kablys.
7. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
6.Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
5. Kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
netenkinama, naudoti traversą arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei ši sąlyga yra
kėlimo kilpų centro į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų su leistinu nuokrypiu nuo 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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10. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirto 2 kilpoms.
9. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
8. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
išramstymas yra tinkamas, leidžiama atkabinti stropus.
pritvirtintas pagal projektą, technologinį aprašymą ar technologinę kortelę ir tik po to, įsitikinus, kad 
7. Pastačius gaminį į projektinę padėtį, sandėliavimo arba transportavimo stovą, jis turi būti išramstytas, 
ant specialių montavimo plokštelių, kurių kiekis ir atsparumas gniuždymui yra pakankamas.
6. Montavimo metu, gaminį statant į projektinę padėtį, jis turi būti remiamas tik schemoje nurodytuose taškuose 
d) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
c) atlaisvinti tvirtinimo diržus;
b) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
a) įsitikinti, kad gaminį laikantys diržai nėra atsilaisvinę;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
netenkinama naudoti traversą, schema [H109] arba kelti dviem kranais.
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. Jei sąlyga yra 
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesniuž 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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7. Lifting loops are selected according to the formula, when the mass of the product is distributed over 2 loops.
6. The number of the slinging scheme is indicated in the factory drawings and on the product label.
b) lifting the product is allowed only when all people have left the vehicle.
a) hook the slings by the loops and easily tighten them with the help of a crane;
5. When removing the product from the trailer, the following sequence of actions must be followed:
For order 3: not shorter than the maximum distance between lifting loops, e.g. L   A.
For order 1 and 2: not shorter than the distance between lifting loops x 0.7, e.g. L  0.7A.
4. The length of the sling L must be:
other of 300 mm.
3. The location of the supports is selected under the lifting loops with a permissible deviation to one side or the
wood, of uniform cross-section and higher than the protruding parts.
2. The wooden posts used for the supports must be made of healthy wood
1. Location of supports. -
Notes:

Det. A

equipment with the product
do not touch the lifting 
be chosen so that
The length of the slings must 
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STATYBA

HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

90

STATYBA

2

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1
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KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1

3

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 
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H905 2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

H407 24/01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 2024-01 0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

24/01 0

2

>30
0 m

m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

02024-01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
2
1

2

3
2

2024-01H904 024/01
LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

02024-01H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

32
1

GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Det. A

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
4

3

3
2

2
1

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2
3

GAMYBA

EILIŠKUMAS

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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01203*STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

Det. A

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

2

1

H903

3

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1

1

0

3

EILIŠKUMAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

3
2

STATYBAGAMYBA

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

L

GAMYBA

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

1 2

3

H902 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 0

H407 24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 0H409 24/01 0

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

>30
0 m

m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

024/01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
STATYBA

1
2
1

2

3
2

GAMYBA

H904 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

31
GAMYBA

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

90

90

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
4

3

3
2

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01
2024-01 0

2024-01
2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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equipment with the product
do not touch the lifting 
be chosen so that
The length of the slings must 

Det. A

2

QUEUE

1
2

7. Lifting loops are selected according to the formula, when the mass of the product is distributed over 2 loops.
6. The number of the slinging scheme is indicated in the factory drawings and on the product label.
b) lifting the product is allowed only when all people have left the vehicle.
a) hook the slings by the loops and easily tighten them with the help of a crane;
5. When removing the product from the trailer, the following sequence of actions must be followed:
For order 3: not shorter than the maximum distance between lifting loops, e.g. L   A.
For order 1 and 2: not shorter than the distance between lifting loops x 0.7, e.g. L  0.7A.
4. The length of the sling L must be:
other of 300 mm.
3. The location of the supports is selected under the lifting loops with a permissible deviation to one side or the
wood, of uniform cross-section and higher than the protruding parts.
2. The wooden posts used for the supports must be made of healthy wood
1. Location of supports. -
Notes:

PRODUCTION CONSTRUCTION
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

H904

GAMYBASTATYBA

1

90

EILIŠKUMAS
2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

1
2

3

STATYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

0

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

2024-01

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:
6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

3

H903

3

1

0

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

L

GAMYBA

3

EILIŠKUMAS

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H902 2024-01 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 2024-01 0

PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H407 24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H409 24/01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

2

>30
0 m

m

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204

1

24/01 0

Det. A

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

02024-01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
GAMYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

1

2

3
2

GAMYBA

02024-01 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

02024-01H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

32
1

GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

Det. A

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
2 4

3
2

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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01203*STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

Det. A

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

2

1

H903

3

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1

1

0

3

EILIŠKUMAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

3
2

STATYBAGAMYBA

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

L

GAMYBA

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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1 2

3

H902 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 0

H407 24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 0H409 24/01 0

2

>30
0 m

m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

024/01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
STATYBA

1
2
1

2

3
2

GAMYBA

H904 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

31
GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

90

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
4

3

3
2

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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2024-01

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

Det. A

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

2

1

H903

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

EILIŠKUMAS
GAMYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

3

EILIŠKUMAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

3
2

STATYBAGAMYBA

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

L

GAMYBA

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

1 2

3

H902 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 0

H407

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 0H409 24/01 0

2

>30
0 m

m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

024/01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
STATYBA

1
2
1

2

3
2

GAMYBA

H904 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

31
GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

90

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

EILIŠKUMAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

GAMYBA STATYBA

1
4

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01
2024-01 0

2024-01
2024-01

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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90

90

DET " A "

A

>30
0mm

!
PROJEKTO PAV., ELEMENTO NR.

A

90

90

2

L

A

90

DET " A "

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

90

L

>30
0 m

m

H104

01203*STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ NUO ŽEMĖS VARTOMŲ SIENŲ 
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PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

Det. A

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

2

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1

H903

3

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1

1

0

3

EILIŠKUMAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

3
2

STATYBAGAMYBA

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

L

GAMYBA

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

1 2

3

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H902 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 0

H407 24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 0H409 24/01 0

2

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

>30
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m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

024/01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
STATYBA

1
2
1

2

3
2

GAMYBA

0H904 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

31
GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

90

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405 0

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

1
4

3

3
2

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7.  Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA
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LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS
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PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA 
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

Det. A

6. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė /2 platesnėje dalyje, o gaminio masė /4 plonesnėje dalyje.
5. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A. 
4. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
3. Mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio, aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis, leistinas atramos vietos nuokrypis 300mm.
1. Atramų vieta. - 
Pastabos:

STROPAVIMO SCHEMA SU BALANSINE TRAVERSA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

1. Išreguliuojami stropų ilgiai taip, kad poz. 1 kilpos įsidarbintų anksčiau nei poz. 2

2

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose 
iš transporto priemonės.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę 
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
veiksmų sekos:
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios 
4 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1, 2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
į vieną ar kitą pusę 300 mm.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu 
vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

1

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2

2

1

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H903

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1

1

0

3

EILIŠKUMAS

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

9. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
8. Kėlimo - vartymo ženklų reikšmes ir kampus žiūrėti - [Bendrojoje informacijoje] ir [000] lape.
7. Elementą guldyti kilpomis į apačią draudžiama.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumas: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

1

Stropų ilgio reguliavimo ir kėlimo kilpų apkrovimo eiliškumas:

3
2

STATYBAGAMYBA

Det. A

Gaminys pagamintas kilpomis į apačią

STATYBA

VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

32
1

STATYBA

24/01

1

2

L

GAMYBA

KĖLIMO KILPOMIS STROPAVIMO SCHEMA, KAI KELIAMA SU STROPAIS
KIAURYMĖTŲJŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ SU ĮBETONUOTOMIS 

2

8. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
7. Montavimo stadijos kėlimo kilpų skaičius parenkamas pagal gaminio geometriją.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

STATYBA

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300mm.
ir aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 4 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
2 ir 3 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
1 eiliškumui: ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 4.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kranu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama šalia kėlimo kilpų.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

3

1 2

3

H902 0
VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS

H905 0

H407 24/01 0MONTUOJAMO HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
HORIZONTALIOJE, TRANSPORTUOJAMOS VERTIKALIOJE, O 
SURENKAMŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS  

H906 0H409

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

24/01 0

2

>30
0 m

m

PADĖTYJE SCHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

H401 24/01 0204 0

1

24/01 0

Det. A

DVIEM KRANAIS STROPAVIMO SCHEMA
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ SIENŲ, VARTOMŲ ORE 

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

024/01H900VERTIKALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE, O TRANSPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ KURIOS GAMINAMOS 

EILIŠKUMAS
STATYBA

1
2
1

2

3
2

GAMYBA

H904 024/01H412HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, STROPAVIMO SCHEMA
GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONO PLOKŠČIŲ, KURIOS 

0H901VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

31
GAMYBA

EILIŠKUMAS

90

90

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

1

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

HORIZONTALIOJE  PADĖTYJE STROPAVIMO SCHEMA 
KURIOS GAMINAMOS, TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS 
SURENKAMŲ GELŽBETONINIŲ BALKONINIŲ PLOKŠČIŲ, 

H405

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

0

Det. A

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti su gaminiu

kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

4

024/01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

H406STROPAVIMO SHEMA
TRANSPORTUOJAMOS IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ AIKŠTELIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parinktos gaminio masė / 2.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos krano pagalba lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikyti tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų, t.y. L  A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
aukštesni už išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2

3

1 2

3

su gaminiu
kėlimo įranga nesiliestu 
parinktas taip, kad 
Stropų ilgis turi būti 

Det. A

EILIŠKUMAS
GAMYBA STATYBA

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

1
4

3

3
2

2
1

STATYBA

EILIŠKUMAS

EILIŠKUMAS
GAMYBA

1
2
1

3

3

3

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

2024-01

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
4. Stropo ilgis L turi būti ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

2024-01
2024-01 0

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

2024-01

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

VERTIKALIOJE PADĖTYJE STROPAVIMO SHEMA
IR MONTUOJAMOS HORIZONTALIOJE PADĖTYJE, O TRANPORTUOJAMOS 
SURENKAMŲ, VARTOMŲ GELŽBETONINIŲ PLOKŠČIŲ, KURIOS GAMINAMOS, 

7. Kėlimo kilpos parenkamos pagal formulę, kai gaminio masė pasiskirsto 2 kilpoms.
6. Stropavimo schemos numeris nurodomas gamykliniuose brėžiniuose ir gaminio etiketėje.
b) kelti gaminį leidžiama tik tuomet, kai visi žmonės yra pasišalinę iš transporto priemonės.
a) užkabinti stropus už kilpų ir juos kramu lengvai įtempti;
5. Nukeliant gaminį nuo transporto priekabos, reikia laikytis tokios veiksmų sekos:
3 eiliškumui:  ne trumpesnis nei didžiausias atstumas tarp kėlimo kilpų t.y. L  A.
1 ir 2 eiliškumui: ne trumpesnis, nei atstumas tarp kėlimo kilpų x 0,7, t.y. L  0,7A.
4. Stropo ilgis L turi būti:
3. Atramų vieta parenkama po kėlimo kilpomis su leistinu nuokrypiu į vieną ar kitą pusę 300 mm.
išsikišančias detales.
2. Atramoms naudojami mediniai tašai turi būti iš sveikos medienos, vienodo skerspjūvio ir aukštesni už 
1. Atramų vieta. -
Pastabos:

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

LAIDASCHEMOS NUMERIS DATA

OBJEKTO PAVADINIMAS / SCHEMOS TAIKYMO VIETA PAŽYMĖJIMO NR. KĖLIMO KRANO DARBO VADOVO VARDAS, PAVARDĖ DATA PARAŠAS

DET " A "

A

A

90

3

L

3

L

60

A

>30
0 m

m

60

DET " A "

L

A

90

90

2

L

A

DET " A "

60

A

90

DET " A "

A

L

>30
0mm

90 L

A

DET " A "

60

A

L

L

A

60

L

A

L

DET " A "

DET " A "

60

A

60

DET " A "

A

60

3

L

>30
0 m

m

A

DET " A "

90

90

L

60

60

DET " A "

Poz. 1

"STATYBOJE"
Kėlimo stropų įtempimas
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